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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА  ПРОГРАММЫ  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

1.1. Область применения программы

    Программа профессионального модуля ПМ.01. Подготовительно-сварочные работы  и контроль качества сварных швов после сварки  является частью  основной образовательной программы (программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих – далее ППКРС) по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной частично механизированной сварки (наплавки)).

1. 2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

    В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной вид деятельности Проведение подготовительных и сборочных операций перед сваркой и зачистка сварных швов после сварки, соответствующие ему профессиональные компетенции:

1.2. 1. Перечень профессиональных компетенций 
	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 1
	Проведении подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка и контроль сварных швов после сварки.

	ПК 1.1.
	Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

	ПК 1.2.
	Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-технологическую документацию по сварке.

	ПК 1.3.
	Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

	ПК 1.4.
	 Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

	ПК 1.5.
	Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

	ПК 1.6.
	Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

	ПК 1.7.
	Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева металла

	ПК 1.8.
	Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки.

	ПК 1.9.
	Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-​технологической документации по сварке.


1.2.2. В результате освоения профессионального модуля будут освоены   умения и освоены знания:

	Коды формируемых компетенций
	Практический опыт
	Умения
	Знания

	Раздел модуля 1. Технология подготовительных и сборочных операций перед сваркой 



	ПК 1.1. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

ПК 1.6. Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку


	Использования измерительного инструмента для контроля геометрических размеров сварного шва. 

Выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке деталей перед сваркой.
 Выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках.
	Использовать ручной и механизированный инструмент для подготовка элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку.


	Основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах.

Основные типы, конструктивные элементы, разделки кромок.

Правила подготовки кромок изделий под сварку.

Виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки.

Правила сборки элементов конструкции под сварку.


	Раздел модуля 2. Технология ручной дуговой сварки, сварочное оборудование

	ПК 1.3. Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

ПК 1.4. 

Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

ПК 1.7. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева металла


	Эксплуатирования оборудования для сварки.

Выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева свариваемых кромок. 


	Проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки.

Подготавливать сварочные материалы к сварке.

Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке. 
	Основы теории сварочных процессов (понятия: сварочный термический цикл, сварочные деформации и напряжения).

Влияние основных параметров режима и пространственного положения при сварке на формирование сварного шва.

Основные принципы работы источников питания для сварки.

классификация сварочного оборудования и материалов.

Устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения.
Устройство вспомогательного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения.
Правила технической эксплуатации электроустановок.

Правила хранения и транспортировки сварочных материалов.

Необходимость проведения подогрева при сварке.

Порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла.
Классификация и общие представления о методах и способах сварки.

	Раздел модуля 3.  Технология производства сварных конструкций

	ПК 1.5. Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.
	Выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений.
	Применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку.
	Основы технологии сварочного производства.

	Раздел  модуля 4. Технология контроля качества сварных соединений

	ПК 1.2. Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-технологическую документацию по сварке.

ПК 1.6. Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку

ПК 1.9. Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.

ПК 1.8. Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки.


	Использования измерительного инструмента для контроля геометрических размеров сварного шва.

Выполнения зачистки швов после сварки.

Определения причин дефектов сварочных швов и соединений.

Предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах.


	Пользоваться производственно​-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций.

Зачищать швы после сварки.
Использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки.

	Основные правила чтения технологической документации.
Методы неразрушающего контроля. 

Типы дефектов сварного шва. 

Причины возникновения и меры предупреждения видимых дефектов. 

Способы устранения дефектов сварных швов.


1.3. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля Максимальная нагрузка 1110 часов 
Из них   на освоение  МДК  212 часов
В.т.ч. самостоятельная работа  106  часов 

Практика: учебная  360  часов  и производственная  432  часа

	
	
	


Объем  и виды работы 

	Вид  работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	1110

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)
	212

	в том числе:

практические занятия
	32

	контрольные работы


	

	Внеаудиторная самостоятельная работа
	106

	Итоговая аттестация в форме                экзамена (квалификационного) 


                                                        2. Структура и содержание профессионального модуля

                                                                  2.1. Структура профессионального модуля

	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Объем образова-тельной программы, час.
	                                          Объем образовательной программы, час.

	
	
	
	Занятия во взаимодействии с преподавателем, час.
	Самостоятельная работа

	
	
	
	Обучение по МДК, в час.
	Практики
	

	
	
	
	всего,
часов
	Лабораторных и практических занятий

	учебная,
часов
	производственная  

часов

(если предусмотрена рассредоточенная практика)
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 1.1. 

ПК  1.6.
	Раздел 1. Технология подготовительно-сборочных операций перед сваркой
МДК 01.03
	93
	38
	6
	36
	
	19

	ПК 1.2. ПК 1.3.

ПК 1.4. ПК 1.7 
	Раздел 2. Основы технологии сварки, сварочное оборудование
МДК 01.01
	204
	40
	8
	144
	
	20

	ПК 1.5.
	Раздел 3. Технология производства сварных конструкций
МДК 01.02
	291
	98
	12
	144
	
	49

	ПК 1.2. ПК 1.6.
ПК1.8. ПК1.9.
	Раздел 4. Технология контроля качества сварных соединений
МДК 01.04
	90
	36
	6
	36
	
	18

	
	Производственная практика, часов 
	432
	
	432
	

	
	Всего
	1110
	212
	32
	360
	432
	106


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) 
	№ урока
	Содержание учебного материала, лабораторные работы 
и практические занятия, самостоятельная учебная
 работа обучающихся, курсовая работа (проект) 
(если предусмотрены) 

	Объем часов
	Уровень освоения

	
	
	
	Аудиторная нагрузка
	
	Внеаудиторная 
самостоятельная  работа
	

	
	
	
	Лекции, семинары
	Практические работы 
	Лабораторные работы
	Контрольные работы
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	Раздел 1. Технология подготовительно-сборочных операций перед сваркой 
	
	
	
	
	
	

	МДК  01.03. Подготовительные  и сборочные операции перед сваркой 
	28
	6
	
	4
	19
	

	Тема1.1. Назначение, сущность и техника выполнения типовых слесарных операций, выполняемых при подготовке металла к сварке
	Содержание 
	10
	
	
	2
	
	2

	
	1-2
	 Выбор типовых слесарных операций при подготовке металла к сварке, в зависимости от вида соединения. Подготовка металла к сварке с использованием правки и гибки пластин
	2
	
	
	
	
	

	
	3-4
	Разметка с применением измерительного инструмента и шаблонов. Рубка пластин
	2
	
	
	
	
	

	
	5-6
	Резка пластин и труб: механическая резка, термическая резка – сущность, применяемое оборудование.
	2
	
	
	
	
	

	
	7-8
	Технология термической резки плавлением
	2
	
	
	
	
	

	
	9-10
	Очистки поверхности пластин и труб. Опиливание ребер, плоскостей пластин и труб
	2
	
	
	
	
	

	
	11-12
	Контрольная работа №1 Выполнения типовых слесарных операций
	
	
	
	2
	
	

	Тема 1.2. 
Основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах
	Содержание
	6
	
	
	
	6
	2

	
	13-14

	Типы сварных швов и соединений, их достоинства и недостатки, применение.   Конструктивные элементы сварных соединений.
	2
	
	
	
	
	

	
	15-16
	 Обозначение сварных швов и соединений на чертежах. Основные геометрические параметры сварного шва.
	2
	
	
	
	
	

	
	17-18
	 Средства и приемы измерений линейных размеров, углов, отклонений формы поверхности.
	2
	
	
	
	
	

	
	Внеаудиторная самостоятельная работа №1 Выполнить мультимедийную презентацию «Типы сварных швов»
	
	
	
	
	6


	

	Тема 1.3. Основные типы, конструктивные элементы, разделки кромок. Правила подготовки кромок изделий под сварку

	Содержание 
	2
	2
	
	
	4
	2

	
	19-20
	Форма кромок и их характеристика. Типы разделки кромок под сварку (опиливание).  Типы разделки кромок под сварку (скос кромок – ручная и механическая). Конструктивные элементы разделки кромок под сварку
	2
	
	
	
	
	

	
	Внеаудиторная самостоятельная работа №2  Подготовить тематическое сообщение «Форма кромок и их характеристика. Типы разделки кромок под сварку (скос кромок – ручная и механическая)»
	
	
	
	
	4
	

	
	21-22
	 Практическая работа №1. Правила подготовки изделий под сварку.  Правила подготовки кромок изделий под сварку
	
	2
	
	
	
	

	Тема 1.4. Виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки
	Содержание
	6
	
	
	
	
	2

	
	23-24
	Типы сварных швов и соединений, их достоинства и недостатки, применение.  Конструктивные элементы сварных соединений
	2
	
	
	
	
	

	
	25-26
	Виды сборочно - сварочных приспособлений и их назначение
	2
	
	
	
	
	

	
	27-28
	Виды и назначение технологических приспособлений и оснастки. Организация рабочего места и безопасности труда при сборочных работах
	2
	
	
	
	
	

	Тема 1.5. 
Правила сборки элементов конструкции под сварку
	Содержание 
	4
	4
	
	2
	9
	

	
	29-30


	Правила сборки элементов конструкции под сварку. Правила наложения прихваток 
	2
	
	
	
	
	2

	
	31-32

33-34


	Практическое занятие №2. Определение геометрических размеров швов разных типов сварных соединений. Проверка разделки кромок, выставление зазора, выполнение прихваток, зачистка прихваток.
	
	4
	
	
	
	

	
	Внеаудиторная самостоятельная работа №3  Составление технологической   карты «Правила наложения прихваток»


	
	
	
	
	9

	

	
	35-36
	 Сборка элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку на прихватках, порядок постановки прихваток. Промежуточная проверка точности сборки: контрольные инструменты, способы проверки точности сборки
	2
	
	
	
	
	2

	
	37-38
	Контрольная работа № 2. Технология подготовительно-сборочных операций перед сваркой  (по разделу 1.) 
	
	
	
	2
	
	

	Учебная практика раздела 1

Виды работ: 

1. Использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку.   

 
	108

	Производственная практика раздела 1 

Виды работ: 

1. Выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке деталей перед сваркой;
2. Выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках.
	54

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) 
	№ уро

ка
	Содержание учебного материала, лабораторные работы 
и практические занятия, самостоятельная учебная
 работа обучающихся, курсовая работа (проект) 
(если предусмотрены) 

	Лекции, семинары
	Практические работы 
	Лабораторные работы
	Контрольные работы
	Внеаудиторная самостоя

тельная работа
	Уровень освоения

	Раздел 2. Технология ручной дуговой сварки и сварочного оборудования
	375

	МДК 01. 01. Основы технологии сварки и сварочное оборудование
	40


	8

	
	2
	20
	

	Тема 1. Основы теории сварочных процессов (понятия: сварочный термический цикл) Влияние основных параметров
режима и пространственного положения при сварке на формирование сварного шва.
	Содержание
	2
	
	
	
	
	

	
	1-2


	Основы теории сварочных процессов: понятие  термический цикл. Влияние основных параметров режима и пространственного положения при сварке на  формирование сварного шва (изделий, узлов, деталей)
Влияние режима сварки на размеры сварочной ванны
 Основные принципы работы источников питания для сварки

Выбор параметров источников питания
	2
	
	
	
	
	2

	Тема 2. Порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла
	Содержание
	2
	
	
	
	
	

	
	3-4
	Влияние тепловых процессов при сварке металла 
Порядок проведения работ по предварительному подогреву металла 
Порядок проведения работ по  сопутствующему (межслойному) подогреву металла
	2
	
	
	
	
	2

	
	Внеаудиторная самостоятельная работа №1 Выполнение мультимедийной презентации «Источники питания для выполнения сварочных работ» 
 
	
	
	
	
	7
	

	Тема 3.  Классификация сварочного оборудования и материалов
	Содержание
	4
	
	
	
	
	

	
	5-6
	 Общие сведения о сварочных аппаратах и их классификация 
	2
	
	
	
	
	2

	
	7-8
	 Основные группы и марки свариваемых материалов, правила их выбора
	2
	
	
	
	
	2

	Тема 4. Устройство сварочного оборудования
	Содержание
	4
	
	
	
	
	

	
	9-10
	 Устройство и назначение сварочного оборудования
	2
	
	
	
	
	2

	
	11-12
	Правила эксплуатации  сварочного оборудования  и область его применения. Оборудование сварочного поста для ручной дуговой сварки
	2


	
	
	
	
	2

	Тема 5. Устройство вспомогательного оборудования 
	Содержание
	4
	
	
	
	
	

	
	13-14
	Устройство и назначение  вспомогательного оборудования
	2
	
	
	
	
	2

	
	15-16
	Правила эксплуатации вспомогательного оборудования и область применения
	2
	
	
	
	
	2

	Тема 6. Правила технической эксплуатации электроустановок
	Содержание
	2
	
	
	
	
	

	
	17-18
	 Правила технической эксплуатации электроустановок. Эксплуатация трансформатора, выпрямителя, преобразователя.  

	2

	
	
	
	
	2

	
	19-20
	Правила хранения сварочных материалов и транспортировки сварочных материалов
	2

	
	
	
	
	2

	Тема 7. Классификация и общие представления о методах и способах сварки


	Содержание
	12
	
	
	
	
	

	
	21-22
	Классификация  методов и способов сварки 
Основные физические особенности сварки
	2

	
	
	
	
	2

	
	23-24


	Металлургические процессы при сварке: особенности сварочных металлургических процессов, основные металлургические процессы при дуговой сварке, влияние металлургических процессов на дефекты в металле шва
	2
	
	
	
	
	2

	
	Внеаудиторная самостоятельная работа №2 
Составить таблицу сравнения «Технология сварочных и литейных металлургических процессов»
	
	
	
	
	5
	

	
	25-26
	Свариваемость металлов и свойства сварных соединений Влияние термического цикла сварки на структуру  и свойства сварного соединения
	2
	
	
	
	
	

	
	27-28
	Понятие об электрической сварочной дуге. Дуговые методы резки: кислородно-дуговая и воздушно-дуговая резка, плазменно-дуговая резка, технологические особенности резки.
	2
	
	
	
	
	

	
	Внеаудиторная самостоятельная работа №3
Тематическое сообщение «Влияние скорости охлаждения на структуру металла», «Выбор способа защиты сварочной ванны»
	
	
	
	
	5
	

	
	29-30
	Дуговые методы резки: плазменно-дуговая резка, технологические особенности резки. Виды и способы сварки плавлением
	2
	
	
	
	
	2

	
	Внеаудиторная самостоятельная работа №4
 Составить  таблицу  «Разновидности полуавтоматов и их технические характеристики»
	
	
	
	
	3
	

	
	31-32
	Практическая работа № 1. Изучение требований к источникам питания для ручной дуговой сварки.
	
	2
	
	
	
	

	
	33-34
	 Практическая работа № 2. Снятие технических характеристик сварочного трансформатора переменного тока.
	
	2
	
	
	
	

	
	35-36
	  Практическая работа № 3. Снятие технических характеристик источников питания  постоянного тока (выпрямителя). Снятие вольт - амперной характеристики сварочной дуги.
	
	2
	
	
	
	

	
	37-38
	 Практическая работа № 4. Расшифровка марок электродов по ГОСТУ.
	
	2
	
	
	
	

	
	39-40
	Контрольная работа № 3. Технология сварки и сварочного оборудования 
	
	
	
	2
	
	

	Учебная практика раздела 2

Виды работ 

1. проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки; 

2. подготавливать сварочные материалы к сварке.

3. выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке;

4. применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку.
	144

	Производственная практика раздела 2 

Виды работ

1.эксплуатирования оборудования для сварки;
2.выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева свариваемых кромок


	162

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) 
	№ урока
	Содержание учебного материала, лабораторные работы 
и практические занятия, самостоятельная учебная
 работа обучающихся, курсовая работа (проект) 
(если предусмотрены) 

	Лекции, семинары
	Практические работы 
	Лабораторные работы
	Контрольные работы
	Внеаудиторная самостоя

тельная работа
	Уровень освоения

	Раздел 3.  Технология производства сварных конструкций
	98
	12
	-
	6
	49
	

	МДК  01.02. Технология производства сварных конструкций
	
	
	
	
	
	

	Тема 3.1. Виды типовых деталей и сборочных единиц в соответствии с ГОСТ
	Содержание 
	4
	
	
	
	
	

	
	1-2
	Профиль типовых деталей, назначение
Профиль и составные части сборочной единицы
	2
	
	
	
	
	2

	
	3-4
	Применение типовых деталей и сборочных единиц
	2
	
	
	
	
	2

	Тема 3.2. Способы получения деталей и сборочных единиц
	Содержание 
	4
	
	
	
	
	

	
	5-6
	Способы получения деталей и сборочных единиц.
	2
	
	
	
	
	2

	
	Внеаудиторная самостоятельная работа №1 

Тематическое сообщение «Способы получения деталей и сборочных единиц»
	
	
	
	
	5
	

	
	7-8
	Детали цилиндрической формы, их получение
	2
	
	
	
	
	2

	Тема 3.3. Виды разъёмных, неразъемных  соединений деталей


	Содержание
	6
	
	
	
	
	

	
	9-10
	Виды разъемных соединений деталей, достоинства и недостатки.

Определение разъемного соединения. Виды неразъемных соединений, деталей. 
	2
	
	
	
	
	2

	
	11-12
	Практическое занятие №1 Резьбовые соединения деталей, шпоночные и шлицевые, их преимущества и недостатки.
	
	2
	
	
	
	2

	
	Внеаудиторная самостоятельная работа №2  Составить технологическую карту

«Сборка разъёмных соединений», «Сборка неразъемных соединений»
	
	
	
	
	10
	

	
	13-14
	Практическое занятие №2 Виды неразъемных соединений деталей, достоинства и недостатки. Определение неразъемного соединения, неразъемные способы соединения деталей 
	
	2
	
	
	
	2

	Тема 3.4 Сборка 
	Содержание
	6
	
	
	
	
	

	Разъёмных, неразъемных  соединений

	15-16
	Сборка разъемных соединений. Способы сборки деталей, виды деталей, участвующих в сборке. Назначение болтов, гаек и фитингов. Сборка неразъемных соединений, деталей.
	2

	
	
	
	
	2

	
	17-18
	Практическое занятие №3 Сборка неразъемных соединений. 
Неразъемные соединения клепкой, пайкой, склеиванием и сваркой.
	
	2
	
	
	
	2

	
	19-20
	Контрольная работа № 4. Разъёмные и неразъемных соединения
	
	
	
	2
	
	

	Тема 3.5. Материалы для изготовления конструкций
	Содержание
	6
	
	
	
	
	

	
	21-22
	Материалы для изготовления сварных конструкций.
	2
	
	
	
	
	2

	
	23-24
	Профиль материалов, способы изготовления и применение.
	2
	
	
	
	
	2

	
	25-26
	Арматурная проволока арматурных стержней.
	2
	
	
	
	
	2

	Тема 3.6. Виды сварных конструкций

 
	Содержание
	6
	
	
	
	
	

	
	27-28
	Классификация сварных конструкций.
	2
	
	
	
	
	2

	
	29-30
	Виды сварных конструкций. 
	2
	
	
	
	
	2

	
	31-32
	. Типовые сварные конструкции
	2
	
	
	
	
	2

	Тема 3.7. Назначение и применение сварных конструкций
	
	Содержание 
	6
	
	
	
	
	

	
	33-34
	 Назначение и применение сварных конструкций.
	2
	
	
	
	
	2

	
	Внеаудиторная самостоятельная работа №3  Сообщение. «Назначение и применение сварных конструкций»
	
	
	
	
	4
	

	
	35-36
	Назначение и применение сварных конструкций.
	2
	
	
	
	
	2

	
	37-38
	Основные принципы работы сварных конструкций
	2
	
	
	
	
	2

	Тема 3.8. Технологичность сварных конструкций
	Содержание 
	8
	
	
	
	
	

	
	39-40
	Понятие технологического процесса изготовления сварных конструкций. Технологичность сварных конструкций.       
Технология сборки сварных конструкций с использованием сборочных приспособлений.                                                                              
	2

	
	
	
	
	2

	
	41-42
	Выбор необходимых направлений при разработке сварных конструкций.
	2
	
	
	
	
	2

	
	43-44
	Разработка операций и подбор оборудования для сборки и сварки конструкций
	2
	
	
	
	
	2

	
	45-46
	Понятие об экономии материалов, снижении трудоемкости изготовления и экономии времени.
	2
	
	
	
	
	2

	Тема 3.9. Требования, предъявляемые к сварным конструкциям
	Содержание
	6
	
	
	
	
	

	
	47-48
	Требования, предъявляемые при изготовлении сварных конструкций.
	2
	
	
	
	
	2

	
	49-50
	Практическое занятие №4 Этапы проектирования при изготовлении сварных конструкций
	
	2
	
	
	
	2

	
	51-52
	Контрольная работа № 5. Сварные конструкции (по теме 3.7 - 3.11.)
	
	
	
	2
	
	3

	Тема 3.10. Технология  сборки и сварки балочных конструкций


	Содержание
	6
	
	
	
	
	

	
	53-54
	 Сварные машиностроительные конструкции: виды, назначение, характеристика. 
	2
	
	
	
	
	2

	
	55-56
	 Сварка двутавровой балки: рабочий чертеж, технология сборки и сварки балки.
	2
	
	
	
	
	2

	
	Внеаудиторная самостоятельная работа №4 Выполнить  Мультимедийную презентация 
	
	
	
	
	6
	

	
	57-58
	 Сварка балки из уголка: рабочий чертеж, технология сборки и сварки балки.
	2
	
	
	
	
	2

	Тема 3 11. Технология сборки и сварки решётчатых конструкций


	Содержание 
	10
	
	
	
	
	

	
	59-60
	Технология сборки и сварки решётчатых конструкций.
	2
	
	
	
	
	2

	
	Внеаудиторная самостоятельная работа № 5  Составить технологическую карту  «Технология сборки и сварки решётчатых конструкций»
	
	
	
	
	5
	

	
	61-62
	Технология сборки и сварки решетчатых конструкций.
	2
	
	
	
	
	2

	
	63-64
	Простейшие решетчатые конструкции, их назначение, материалы из которых изготовляют эти конструкции.
	2
	
	
	
	
	2

	
	65-66
	Последовательность сборки и сварки простейших решетчатых 
конструкций.
	2
	
	
	
	
	2

	
	67-68
	Пространственные конструкции и их назначение, последовательность 
сборки и сварки
	2
	
	
	
	
	2

	Тема 3.12. Технология сборки и сварки листовых конструкций
	Содержание 
	10
	
	
	
	
	

	
	69-70
	Последовательность технологии сборки и сварки сосудов, резервуаров, 

не работающих под давлением
	2
	
	
	
	
	2

	
	71-72
	Назначение листовых конструкций.
	2
	
	
	
	
	2

	
	Внеаудиторная самостоятельная работа №6 Тематическое сообщение «Технология сборки и сварки листовых конструкций»
	
	
	
	
	5
	

	
	73-74
	Сварка емкостей прямоугольного сечения: рабочий чертеж, технология сборки и сварки.
	2
	
	
	
	
	2

	
	75-76
	Сварка резервуаров для хранения жидкостей:  рабочий чертеж, технология 
сборки и сварки.
	2
	
	
	
	
	2

	
	77-78
	Сварка резервуаров рулонированием: рабочий чертеж, технология сборки 
и сварки.
	2
	
	
	
	
	2

	Тема 3.13. Технология сборки и сварки трубных конструкций


	Содержание
	10
	
	
	
	
	

	
	79-80
	Строительные конструкции: виды, назначение, характеристика.
	2
	
	
	
	
	2

	
	81-82
	 Назначение трубных конструкций, материалы, используемые при
 изготовлении трубных конструкций.
	2
	
	
	
	
	2

	
	Внеаудиторная самостоятельная работа № 7  Составить технологическую карту  «Технология сборки и сварки трубных конструкций»
	
	
	
	
	5
	

	
	83-84
	 Сварка колонны: рабочий чертеж, технология сборки и сварки колонны.
	2
	
	
	
	
	2

	
	85-86
	Сосуды и трубопроводы: виды, назначение, характеристика, требования предъявляемые к ним.
	2
	
	
	
	
	2

	
	87-88
	Поворотная сварка труб: рабочий чертеж, технология сборки и сварки.
Неповоротный способ сварки труб: рабочий чертеж, технология сборки
 и сварки. Сварка труб операционным швом:  рабочий чертеж, технология сборки 
и сварки.
	2
	
	
	
	
	2

	Тема 3.14. Технология сборки и сварки арматурных сеток и каркасов


	Содержание
	10
	
	
	
	
	

	
	89-90
	Назначение арматурных сеток и каркасов.  Материалы для изготовления данных конструкций и используемые 
приспособления для сборки и сварки.
	2
	
	
	
	
	2

	
	Внеаудиторная самостоятельная работа №8 Составить технологическую карту «Технология сборки и сварки арматурных сеток и каркасов»
	
	
	
	
	9
	

	
	91- 92
	Сварка ферм: рабочий чертеж, технология сборки и сварки узла ферменного пояса. Сварка ферм: рабочий чертеж, технология сборки и сварки узла ферменного пояса.
	2


	
	
	
	
	2



	
	93-94 95-96
	Практическое занятие №5 Применение сборочных приспособлений для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку.
	
	4
	
	
	
	

	
	97-98
	Контрольная работа № 6. Технология сборки и сварки конструкций 


	
	
	
	2
	
	

	Учебная практика раздела 3
Виды работ 
1.Применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку.
	144

	Производственная практика раздела 3 

Виды работ
1.Выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений.

	162


	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) 
	№ урока
	Содержание учебного материала, лабораторные работы 
и практические занятия, самостоятельная учебная
 работа обучающихся, курсовая работа (проект) 
(если предусмотрены) 

	Лекции, семинары
	Практические работы 
	Лабораторные работы
	Контрольные работы
	Внеаудиторная самостоя

тельная работа
	Уровень освоения

	Раздел   4. Технология контроля качества сварных соединений
	28
	6
	
	2
	16
	

	МДК  01. 04. Контроль качества сварных соединений
	
	
	
	
	
	

	Тема 4 1. Основные правила чтения технологической документации. Типы дефектов сварного шва


	Содержание
	12
	
	
	
	
	

	
	1-2
	Ознакомление с конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией по сварке. Основные правила чтения технологической документации
	2
	
	
	
	
	2

	
	3-4
	Классификация дефектов сварных соединений
	2
	
	
	
	
	2

	
	5-6

7-8
	Виды внешних дефектов сварных швов.  Виды внутренних дефектов сварных швов
	4
	
	
	
	
	2

	
	9-10
	Строение сварного шва и требования, предъявляемые к сварному шву: прочностные, соответствие геометрическим размерам и форме шва5. Кристаллизация металла шва диаграмма железо - углерод
	2
	
	
	
	
	2

	
	11-12
	  Режимы при выполнении сварочных работ с целью предупреждения  и устранения дефектов. Влияние дефектов на работоспособность сварных  конструкций
	2
	
	
	
	
	2

	Тема 4.2. Методы неразрушающего контроля
	Содержание 
	8
	
	
	
	
	

	
	13-14
	Виды и способы контроля качества сварных швов. 
	2
	
	
	
	
	2

	
	15-16
	Методы выявления внутренних дефектов сварных соединений: радиационная дефектоскопия, ультразвуковая дефектоскопия 
	2
	
	
	
	
	2

	
	16-18
	Методы выявления внутренних дефектов сварных соединений: магнитная дефектоскопия, другие виды дефектоскопии. 
	2
	
	
	
	
	2

	
	19-20
	Методы испытаний сварных соединений: механические испытания, металлографический анализ, химический анализ
	2
	
	
	
	
	2

	
	
	Внеаудиторная самостоятельная работа №1 Составить таблицу «Дефекты при сварке плавлением, при электронно-лучевой сварке, при точеной контактной сварке, при стыковой сварке, шовной контактной сварке»
	
	
	
	
	10
	

	Тема 4.3.  Причины возникновения и меры предупреждения видимых дефектов. 
	Содержание
	6
	
	
	
	
	

	
	21-22

23-24
	Причины возникновения внутренних напряжений и деформаций, видимых дефектов. Приемы устранения напряжений и деформаций сварных конструкций после сварки. Меры предупреждения видимых дефектов в сварных швах. Виды технического контроля. Проверка работоспособности и исправности сварочного оборудования
	4
	
	
	
	
	2

	
	
	Внеаудиторная самостоятельная работа №2.Составить таблицу

«Конструкторская, производственно-технологическая документация по сварке», «Нормативная документация на сварочные технологические процессы» 
	
	
	
	
	8
	

	
	25-26
	 Последовательность выполнения технологического процесса при 

горячей правке сварных соединений. Выполнение горячей правки сложных сварных соединений. Определение точности и качества горячей правки сложных сварных соединений.
	2
	
	
	
	
	2

	Тема 4.4. Способы устранения дефектов сварных швов
	Содержание
	2
	
	
	
	
	

	
	27-28
	Зачистка ручным или механизированным инструментом элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку. Способы устранение дефектов сварочных швов Правила безопасности при контроле качества сварных соединений
	2
	
	
	
	
	2

	
	Тематика практических занятий
	
	
	
	
	
	

	
	29-30 31-32
	 Практическая работа 1. Использование производственно​-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций. 
	
	4


	
	
	
	

	
	33-34
	 Практическая работа № 2. Контроль качества сборки изделия.
	
	2
	
	
	
	

	
	35-36
	Контрольная работа № 7. Контроль качества сварных соединений
	
	
	
	2
	
	

	Учебная практика раздела 4

Виды работ

1. пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций; 

2. зачищать швы после сварки;

3. использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки.
	36

	Производственная практика раздела 4 

Виды работ 

1. использования измерительного инструмента для контроля геометрических размеров сварного шва;
2. выполнения зачистки швов после сварки;

3. определения причин дефектов сварочных швов и соединений;
4. предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах.
	54

	Всего ПМ 01
	1119


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1 – ознакомительный (воспроизведение информации, узнавание (распознавание), объяснение ранее изученных объектов, свойств и т.п.); 

2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 

3 – продуктивный (самостоятельное планирование и выполнение деятельности, решение проблемных задач).

                    3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ 

3.1. Материально-техническое обеспечение

   Реализация программы модуля предполагает наличие учебных кабинетов: учебного кабинета «Теоретические основы сварки и резки металлов»; лаборатории «Испытания материалов и контроля качества сварных соединений»; мастерских «Слесарная», «Сварочная для сварки металлов; полигона «Сварочный».
Реализация программы модуля предполагает обязательную учебную и производственную практику, которую рекомендуется проводить в учебных мастерских централизовано или на рабочих местах базового предприятия.

    1. Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета «Теоретических основ сварки и резки металлов»:
1. Рабочее место преподавателя  ПК с программным обеспечением, видеокамера
интерактивная доска, графопроектор, система компьютерного тестирования
2. Комплект УМК
3. Наглядные пособия: «Сварка труб в тавр », резаки,  образ электродов, сварочной проволоки, образцы сварных соединений, сварочный трансформатор,

4. Макеты 

5. Стенды: виды сварных соединений, сварных швов, виды флюсов, виды электродов, дефекты сварных швов, условные обозначения сварных соединений.
6. Набор плакатов «Электросварщик ручной сварки».
7. Набор плакатов «Охрана труда и производственная санитария»

2. Оборудование слесарной мастерской и рабочих мест:

1. Рабочее место мастера п/о  с комплектами  технологического и контрольно-измерительного инструмента
2. Средства обучения:  технологические карты,  плакаты по охране труда

3. Муфельная печь 

4. Наждачно - заточной станок 

5. Настольно-сверлильный станок (2М112)

6. Вертикально-сверлильный станок (2Н125Л)

7.  Фрезерный станок (Модель6712) 

8. Строгальный станок (Модель 7А33) 

9. Ручной винтовой пресс 

10. Верстак с машинными тисами 

11.  Плита для правки металла 

12.  Слесарные столы с тисками

13.  Наждак

14.   Наборы слесарного инструмента.

3.Оборудование сварочной мастерской и рабочих мест:

1. Рабочее место мастера п\о 

     2.Средства обучения: инструктивные технологические карты, плакаты по охране труда и пожарной безопасности.

     3. Сварочные учебные посты

- Стационарные сварочные посты ручной электродуговой сварки;

- Стационарные сварочные посты аргонодуговой сварки и плазменной резки;

-  Оборудование контактной сварки,  трубоотрезной станок, наждачный станок, слесарный стол с тисами.

4. Шкаф для инструментов

Инструменты и приспособления:

 электрошлифмашинки, наборы ключей, измерительный инструмент, слесарный инструмент. 

       Пенал для сварочных прудков

1.  Набор рожковых ключей: х12, х14, х17, х19, х27, х32.

2. Набор отверток

3. Набор напильников

4. Плоскогубцы

5. Металлическая щетка

6. Регулируемые клещи

7. Молоток слесарный

8. Латунный молоток

9. Молоток - кирка

10. Набор зубил
11. Ручные тиски

12. Угольник

13. Металлическая чертилка

14. Штангенциркуль с глубомером.

15. Стальная линейка длиной 500 мм.

16. Шаблон для измерения угловых швов.

17. 22.Электрическая или пневматическая шлифовальная машинка.

18. Тренажёр сварщика МТДС-05

19. Набор средств защиты для сварщика 

20.  Сварочный (монтажный) стол

21.  Отсос принудительной вентиляции

22. Огнетушитель

23. Тара с песком

24. Ведро емкостью 10 – 12 л

25. Тара для заготовок

26.  Тара для деталей

27. Сеть переменного тока 220 в, 120 В

28. Сварочный трансформатор

29. Сварочный выпрямитель

30. Инверторный источник питания

31. Электрическая шлифовальная машина в сборе

32.  Пневматическая шлифовальная машина в сборе

33.  Сварочные провода сечением 25 мм2, 35 мм2
34.  Комплект соединительных проводов

35.  Электрододержатели различной конструкции

36. Комплект зажимов 
37. Комплект штативов

38. Набор струбцин

39.  Набор  зажимов

40. Набор прихваток

41. Набор фиксаторов

42. Набор упоров

43. Набор прижимов

44. Приспособления для установки и фиксации сборки пластин в вертикальном и потолочном положениях

45. Поверочная плита

46. Пенал для электродов

47. Переносная лампа (12 В) с отражателем

48. Удлинитель 5 м

49. Щетка металлическая

50. Щетка волосная

51.  Линейка измерительная металлическая (150 ….500 мм)

52. Угломер

53. Угольник металлический

54. Универсальный шаблон сварщика УШС

55. Штангенциркуль ШЦ-1,  ШЦ-2, ШЦ-3,  ШЦ-1Ц

56.  Керн

57.  Плоскогубцы

58.  Регулируемые клещи

59.  Кузнечные щипцы

60.  Молоток - шлакоотделитель

61. Набор гаечных ключей

62. Набор шлифовальных кругов прямого профиля типа ПП

63. Круглая шлифовальная металлическая щетка

64. Набор щупов

65. Набор шаблонов для проверки размеров швов

66. Лупа с 4-х кратным увеличением

67.  Набор концевых мер (любой номер)

68. Крупно-зернистая наждачная бумага

69. Мелко-зернистая наждачная бумага

  3.2. Информационное обеспечение обучения

  Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

  Основные источники:

 Учебники и учебные пособия:


1. Быковский О.Г. Сварочное дело: учебник. – М.: Издательство  «КноРус», 2017. 

2. Овчинников В. Подготовительно - сварочные работы: учебник. – М.: Издательский центр «Академия» 2015.

3. Овчинников В.В. Технология ручной дуговой и плазменной сварки и резки металлов: учебник. – М. : Издательский центр «Академия», 2012. 

4. Пешков В.В. Сварка. Введение в специальность: учебное пособие. -  М.: Издательство: «Альфа –М»,2016.

5. Пешков В.В. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений: учебник.- Издательство: «Альфа – М», 2015.

 
    Справочники:

1. Чернышев Г.Г, Полевой Г.В., Выборнов А.П. Справочник электрогазосварщика и газорезчика  – М.: Издательский центр «Академия», 2012.
Дополнительные источники:

1. Овчинников В.В. Оборудование, механизация и автоматизация сварочных процессов: учебник. – М. : Издательский центр «Академия», 2012. 

2. Овчинников В.В. Технология электросварочных и газосварочных работ: учебник. – М.: Издательский центр «Академия», 2014 г.

3. Овчинников В.В. Электросварщик на автоматических и полуавтоматических машинах: учебник.– М.: Издательский центр «Академия», 2014.

4.  Пешков В.В. Специальные методы сварки и пайки: учебник. -  М: Издательство  «Альфа-М», 2016.

      Интернет - ресурсы:

1. Электронный справочник для сварщика. Форма доступа: http://arsil.ru/weldinfo/welding-metals.html.

2. Электронные учебники: код доступа 04Е1-0000-0003-4А75
3. Слесарные работы. Форма доступа: htt://metalhandling.ru

4. Слесарное дело.ру. Форма доступа: www.slesarnoedelo.ru 

5. Слесарное дело в вопросах и ответах. Форма доступа: www.domoslesar.ru
6. Слесарный инструмент. Форма доступа: http://www.megaprom.ru/tags/sub/id/404
7. Измерительные слесарные инструменты. Форма доступа: http://stroim-domik.ru/sbooks/book/25/art/1-slesarnie-raboti/26-izmeritelnie-slesarnie-instrumenti 

8. Допуски и посадки в машиностроении. Форма доступа: http://ru.wikipedia.org/wiki/Допуск
9. Основные сведения о допусках и посадках. Форма доступа: http://www.tehno-line.ru/files/theory/Turning/1-4-3.htm
10. Пластическая деформация металлов. Форма доступа: http://www.m-work.ru/179/
11. Сварка и резка металлов. Форма доступа http://osvarke.info.

12.  Сварка и резка металлов. Форма доступа: http://electrosvarka.su/index.php?mod=text&uitxt=488&print
13. Сварочный портал. Форма доступа:  www.svarka.com.

14.  Электронные ресурс «Технология сварочных работ». Форма доступа:http://metalhandling.ru.

15.  Портал «Сварка, резка, металлообработка» http://autowelding.ru 

16.  Информационный портал о сварке и пайке http://svarkaipayka.ru 

17.  Сайт, посвященный сварочным технологиям http://vse-o-svarke.org 

    18. Классификаторы социально-экономической информации: [Электронный ресурс]. Форма доступа – http://www.consultant.ru.

    19. Электронный ресурс «Сварка».

Форма доступа:

-
www.svarka - reska.ru

-
www.svarka.net

-
www.prosvarkу.ru

-
websvarka.ru

  20. Сайт htt://www.svarka-lib.com/

                   3. 3. Организация образовательного процесса

  Освоение программы модуля базируется на изучении общепрофессиональных дисциплин «Основы инженерной графики», «Основы электротехники», «Основы материаловедения», «Допуски и технические измерения», «Основы экономики», «Безопасность жизнедеятельности».

Реализация программы модуля предполагает учебную и производственную практику. Учебная практика и производственная практика на первом году обучения проводится в мастерских, лабораториях, а так же учебная практика и производственная практика может проводиться в организациях различных организационно-правовых форм на основе прямых договоров между организацией и ЛПТ. Учебная практика по модулю проводится рассредоточено, чередуясь с теоретическим обучением. Консультации предназначены для организации самостоятельной работы обучающихся.
Производственная практика обучающихся на первом году обучения и в последующие годы проводится в организациях на основе прямых договоров, заключаемых между ЛПТ и организацией.

При проведении практических занятий в зависимости от сложности изучаемой темы и технических условий возможно деление учебной группы на подгруппы численностью не менее 8 человек.

При изучении профессионального модуля и подготовке к экзамену (квалификационному) организуется проведение консультаций (формы проведения консультаций: групповые, индивидуальные, письменные, устные). 

 3.4.  Кадровое обеспечение образовательного процесса

Реализация образовательной программы обеспечивается руководящими и педагогическими работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации образовательной программы на условиях гражданско-правового договора, в том числе из числа руководителей и работников организаций, деятельность которых связана с направленностью реализуемой образовательной программы (имеющих стаж работы в данной профессиональной области не менее 3 лет).

Квалификация педагогических работников образовательной организации должна отвечать квалификационным требованиям, указанным в квалификационных справочниках, и (или) профессиональных стандартах (при наличии).

Педагогические работники получают дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в организациях направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности, указанной в пункте 1.5 настоящего ФГОС СПО, не реже 1 раза в 3 года с учетом расширения спектра профессиональных компетенций.

Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям ставок), обеспечивающих освоение обучающимися профессиональных модулей, имеющих опыт деятельности не менее 3 лет в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности, указанной в пункте 1.5 настоящего ФГОС СПО, в общем числе педагогических работников, реализующих образовательную программу, должна быть не менее 25 процентов.
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ПО РАЗДЕЛАМ)
	Оцениваемые знания и умения, действия
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций жниц
	· навыки чтения чертежей средней сложности металлоконструкций
	Наблюдение и оценка выполнения

тестовых заданий;
оценка устных ответов;
Наблюдение и оценка выполнения контрольных работ;
практических заданий;
оценка дифференцированного зачета по   
МДК 01.01, 

МДК 01.02, 

МДК 01.03;

оценка квалификационного экзамена по ПМ01.

	
	· навыки чтения чертежей сложных сварных металлоконструкций
	

	Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-технологическую документацию по сварке
	· навыки использования конструкторской документацию по сварке;

· навыки использованиянормативно-технической;

· навыки использования производственно-технологической документацию по сварке
	

	Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки
	· навыки проверки оснащенности рабочего места;

· навыки настройки оборудования поста для различных способов сварки
	

	Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки
	· навыки подготовки сварочных материалов для различных способов сварки;

· навыки отбора и проверки сварочных материалов
	

	Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку
	· навыки подготовки элементов конструкции под сварку;

· навыки сборки конструкций под сварку
	

	Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку
	· навыки контроля подготовки элементов конструкции под сварку;

· навыки контроля сборки элементов конструкции под сварку
	

	Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева металла
	· навыки выполнения предварительного подогрева металла;

· навыки выполнения сопутствующего (межслойного) подогрева металла
	

	Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки
	· навыки зачистки поверхностных дефектов сварного шва;

· навыки удаления поверхностных дефектов
	

	Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке
	· навыки чтения конструкторской и производственно-технологической документации по сварке;
· навыки проверки соответствия геометрических размеров сварного шва
	


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.
	Освоенные компетенции
	Объекты оценки
	Показатель оценки результата 

	ПК 1.1.Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.
	Готовое 

изделие
	Читать рабочие чертежи сварных металлоконструкций различной сложности.

 Выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке металла к сварке;

	ПК 1.2. Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-технологическую документацию по сварке.
	Процесс выполнения задания
	Правильность выполнения операций при подготовке изделий

Соответствие выполненных заданий заданным условиям  и рекомендациям руководителя по их выполнению

Выполнять технологические приемы ручной дуговой, плазменной резки и сварки, автоматической и полуавтоматической сварки узлов, конструкций и трубопроводов выполнять наплавление поверхностей и труб. 

	ПК.13. Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.
	
	

	 ПК 1.4.Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.
	
	

	ПК 1.5.Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.
	
	

	ПК 1.6.Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.
	Готовое 

изделие
	Соблюдение правил охраны труда и пожарной безопасности

Временные нормативные показатели

	ПК 1.7.Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева металла
	Процесс выполнения задания
	Правильность выбора режимов и выполнения приемов сварки в соответствии с техпроцессом 


	ПК 1.8.Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки.
	Представление готового продукта
	?????????????????????????

	ПК 1.9. Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-​технологической документации по сварке.
	Процесс выполнения задания
	Рефлексивная оценка собственной деятельности, результата, эмоционального состояния. Проведение  самоанализа по соотнесению качества готового продукта и поэтапных результатов деятельности
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