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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ ПМ.04 ЧАСТИЧНО МЕХАНИЗИРОВАННАЯ СВАРКА (НАПЛАВКА) ПЛАВЛЕНИЕМ
1.1. Область применения программы

Рабочая программа профессионального модуля является частью основной профессиональной образовательной программы по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и чсатично механизированной сварки (наплавки), в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением, и соответствующих профессиональных компетенций:

ПК 4.1. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей из углеродистой и конструкционной сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

ПК 4.2. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

ПК 4.3. Выполнять частично механизированную наплавку различных деталей.

1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

- проверки оснащенности сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

- проверки работоспособности и исправности оборудования поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

- проверки наличия заземления сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

- подготовки и проверки сварочных материалов для частично механизированной сварки (наплавки);

- настройки оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для выполнения сварки;

- выполнения частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

уметь: 

- проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

- настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

- выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва;

знать:
- основные группы и марки материалов, свариваемых частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением;

- сварочные (наплавочные) материалы для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

- устройство сварочного и вспомогательного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения;

- технику и технологию частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для сварки различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

- порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла;

- причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях;

- причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления.
В результате освоения вариативной части программы обучающийся должен 
иметь практический опыт:

- выполнения частично механизированной сварки (наплавки) плавлением сложных и ответственных конструкций с применением специализированных функций (возможностей) сварочного оборудования;
- подготовка и проверка сварочных материалов для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением сложных и ответственных конструкций с применением специализированных функций (возможностей) сварочного оборудования;
уметь:

- выбирать защитный газ для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением сложных и ответственных конструкций с применением специализированных функций (возможностей) сварочного оборудования;

- выбирать сварочную проволоку для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением сложных и ответственных конструкций с применением специализированных функций (возможностей) сварочного оборудования;
знать:

- сущность и разновидности дуговой сварки (наплавки) в защитных газах;
- преимущества частично механизированной сварки;

- виды сварочных полуавтоматов, критерии выбора сварочных полуавтоматов для выполнения работ;

- соединения сварные при выполнении частично механизированной сварке плавлением;

- основные режимы частично механизированной сварки плавлением;

- технологию частично механизированной сварки плавлением теплоустойчивых и высоколегированных сталей;

- назначение и способы частично механизированной наплавки плавлением;

- преимущества частично механизированной наплавки;

- технику безопасности при выполнении частично механизированной наплавки плавлением.

1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:

Всего: 393 час, в том числе:
максимальной учебной нагрузки обучающегося: 141 часов, включая:

- обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 94 часа;

- самостоятельной работы обучающегося - 47 часа;

- учебной и производственной практики - 252 часа.
2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 4.1.
	Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей из углеродистой и конструкционной сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

	ПК 4.2.
	Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

	ПК 4.3.
	Выполнять частично механизированную наплавку различных деталей.

	ДПК 4.4.
	Выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением сложных и ответственных конструкций с применением специализированных функций (возможностей) сварочного оборудования.

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5
	Использовать информационно – коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.


3. СТРУКТУРА И ПРИМЕРНОЕ СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
3.1. Тематический план профессионального модуля ПМ.04 Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением. 
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося,

часов
	Учебная,

часов
	Производственная,

часов



	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 4.1.-4.3. 

ДПК 4.4. 

ОК 1-6
	МДК.04.01. Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе
	141
	74
	20
	47
	
	

	
	Учебная и производственная практика
	252
	
	108
	144

	
	Всего:
	393
	74
	20
	47
	108
	144


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю ПМ.04 Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением. 
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся.
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	МДК.04.01. Техника и технология частично механизированная сварка (наплавка) плавлением в защитном газе
	141
	

	Тема 1. Деформации возникающие при сварке и способы их устранения
	Содержание 
	16
	ОК 1 - 6

ПК 4.1

ПК 4.2

ДПК 4.4

	
	1.
	Силы деформации и напряжения: Что такое деформация; пластическая и упругая деформация; что называют напряжением; внешние и внутренние силы, вызывающие деформацию.
	2
	

	
	2.
	Возникновение деформации и напряжения при сварке: Линейные и угловые деформации; к чему приводят изменения температуры и зажатие изделия.
	2
	

	
	3.
	Виды деформации при сварке: Деформация временная, остаточная, местная, общая, в плоскости шва, вне плоскости шва.
	2
	

	
	4.
	Виды деформации при сварке: Деформация временная, остаточная, местная, общая, в плоскости шва, вне плоскости шва.
	2
	

	
	5.
	Конструктивные способы уменьшения деформации: Методы, которые используют конструкторы при проектировании изделий.
	2
	

	
	6.
	Конструктивные способы уменьшения деформации: Методы, которые используют конструкторы при проектировании изделий.
	2
	

	
	7.
	Технологические способы уменьшения деформации: Рациональная технология сборки, жесткое закрепление деталей, обратный выгиб деталей, многослойные и обратноступенчатые швы, принудительное охлаждение зоны сварки, применение внешней растягивающей силы, местная силовая обработка
	2
	

	
	8.
	"Технологические способы уменьшения деформации:
	2
	

	
	Контрольная работа
	2
	

	
	3.
	Контрольная работа №1
	2
	

	
	Практические занятия
	6
	

	
	1.
	Возникновение деформаций при сварке
	2
	

	
	2.
	Технологические способы устранения деформаций
	2
	

	
	3.
	Технологические способы устранения деформаций
	2
	

	Тема 2. Оборудование и материалы для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
	Содержание
	18
	ОК 1 - 6

ПК 4.1

ПК 4.2

ДПК 4.4

	
	1.
	Сущность и разновидности дуговой сварки (наплавки) в защитных газах. Преимущества частично механизированной сварки и наплавки.
	2
	

	
	2.
	Сущность и разновидности дуговой сварки (наплавки) в защитных газах. Преимущества частично механизированной сварки и наплавки.
	2
	

	
	3.
	Основные группы и марки материалов, свариваемых частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением. Сварочные (наплавочные) материалы для частично механизированной сварки (наплавки).
	2
	

	
	4.
	Устройство сварочного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением. Виды сварочных полуавтоматов, критерии выбора сварочных полуавтоматов для выполнения работ.
	2
	

	
	5.
	Устройство сварочного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением. Виды сварочных полуавтоматов, критерии выбора сварочных полуавтоматов для выполнения работ.
	2
	

	
	6.
	Устройство вспомогательного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением.
	2
	

	
	7.
	Назначение  и условия работы контрольно - измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения.
	2
	

	
	8.
	Выбор защитного газа для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением сложных и ответственных конструкций с применением специализированных функций (возможностей) сварочного оборудования.
	2
	

	
	9.
	Выбор сварочной проволоки для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением сложных и ответственных конструкций с применением специализированных функций (возможностей) сварочного оборудования.
	2
	

	
	Практические занятия
	6
	

	
	1.
	Настройка сварочного оборудования для частично механизированной сварки плавлением.
	2
	

	
	2.
	Настройка сварочного оборудования для частично механизированной сварки плавлением.
	2
	

	
	3.
	Проверка работоспособности и исправности оборудования для частично механизированной сварки плавлением.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

Составление инструкции по настройке сварочного оборудования для частично механизированной сварки плавлением. 
	17


	

	Тема 3. Техника и технология частично механизированной сварки плавлением
	Содержание
	16
	ОК 1 - 6

ПК 4.1

ПК 4.2

ДПК 4.4

	
	1.
	Соединения сварные при выполнении частично механизированной сварке плавлением. Основные режимы частично механизированной сварки плавлением.
	2
	

	
	2.
	Соединения сварные при выполнении частично механизированной сварке плавлением. Основные режимы частично механизированной сварки плавлением.
	2
	

	
	3.
	Техника и технология частично механизированной сварки плавлением для сварки различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва.
	2
	

	
	4.
	Техника и технология частично механизированной сварки плавлением для сварки различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва.
	2
	

	
	5.
	Технология частично механизированной сварки плавлением теплоустойчивых и высоколегированных сталей.  Порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла.
	2
	

	
	6.
	Технология частично механизированной сварки плавлением теплоустойчивых и высоколегированных сталей.  Порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла.
	2
	

	
	7.
	Причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях. Причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления.
	2
	

	
	8.
	Причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях. Причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления.
	2
	

	
	Лабораторная работа
	8
	

	
	1.
	Выполнение технологических приемов частично механизированной сварки плавлением простых деталей, из углеродистой и конструкционных сталей неответственной конструкции, в нижнем положении сварного шва.
	2
	

	
	2.
	Выполнение технологических приемов частично механизированной сварки плавлением простых деталей, из углеродистой и конструкционных сталей неответственной конструкции, в вертикальном положении сварного шва.
	2
	

	
	3.
	Выполнение технологических приемов частично механизированной сварки плавлением простых деталей, из углеродистой и конструкционных сталей неответственной конструкции, в горизонтальном положении сварного шва.
	2
	

	
	4.
	Выполнение технологических приемов частично механизированной сварки плавлением различных деталей и конструкции из цветных металлов и сплавов, в нижнем положении сварного шва.
	2
	

	
	Контрольная работа
	2
	

	
	1.
	Контрольная работа №2.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

Составление инструкции: выбор режимов частично механизированной сварки плавлением; технология частично механизированной сварки плавлением во всех пространственных положениях сварного шва.
	16
	

	Тема 4. Техника и технология частично механизированной наплавки плавлением
	Содержание
	18
	ОК 1 - 6

ПК 4.3



	
	1.
	Назначение и способы частично механизированной наплавки плавлением. ТБ при выполнении частично механизированной наплавки плавлением.
	2
	

	
	2.
	Назначение и способы частично механизированной наплавки плавлением. ТБ при выполнении частично механизированной наплавки плавлением.
	2
	

	
	3.
	Контроль параметров работы сврочного оборудования для полуавтоматической сварки (проведение замеров силы сварочного тока)
	2
	

	
	4.
	Контроль параметров работы сврочного оборудования для полуавтоматической сварки, в зависимости от просадки напряжения в сети питания.
	2
	

	
	5.
	Анализ некачественного выполнения работ при неправильно выставленных настройках сварочного аппарата (конструктивных недоработок сварочных аппаратов)
	2
	

	
	6.
	Обзор параметров сварочных аппаратов для полуавтоматической сварки, наиболее распространенных на рынке марок.
	2
	

	
	7.
	Проверка работоспособности и исправности оборудования для частично механизированной наплавки плавлением.
	2
	

	
	8.
	Проверка работоспособности и исправности оборудования для частично механизированной наплавки плавлением.
	2
	

	
	9.
	Выполнение технологических приемов частично механизированной наплавки плавлением простых деталей неответственной конструкции, в нижнем, вертикальном и горизонтальном положении наплавляемого слоя.
	2
	

	
	Контрольная работа
	2
	

	
	1.
	Контрольная работа №3
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

Составление технологической карты процесса частично механизированной наплавки.
	14
	

	Промежуточная аттестация
	Экзамен
	-
	

	Учебная практика
Виды работ:

Проверка оснащенности сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением.
Подготовка и проверка сварочных материалов для частично механизированной сварки (наплавки).

Проверка работоспособности, исправности и заземления оборудования поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением.

Настройка оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для выполнения сварки.

Выполнение частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва.

Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением сложных и ответственных конструкций с применением специализированных функций (возможностей) сварочного оборудования.

Подготовка и проверка сварочных материалов для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением сложных и ответственных конструкций с применением специализированных функций (возможностей) сварочного оборудования.

Дифференцированный зачет
	108
	ОК 1 - 6

ПК 4.1

ПК 4.2

ПК 4.3

ДПК 4.4

	Производственная практика
Виды работ:

Проверка оснащенности сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением.
Подготовка и проверка сварочных материалов для частично механизированной сварки (наплавки).

Проверка работоспособности, исправности и заземления оборудования поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением.

Настройка оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для выполнения сварки.

Выполнение частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва.

Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением сложных и ответственных конструкций с применением специализированных функций (возможностей) сварочного оборудования.

Подготовка и проверка сварочных материалов для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением сложных и ответственных конструкций с применением специализированных функций (возможностей) сварочного оборудования.

Дифференцированный зачет
	144
	ОК 1 - 6

ПК 4.1

ПК 4.2

ПК 4.3

ДПК 4.4

	Всего
	393
	


4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы модуля предполагает наличие учебного кабинета «Теоретические основы сварки и резки металлов», слесарной мастерской, сварочной мастерской, сварочного полигона.

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета «Теоретических основ сварки и резки металлов»:

- рабочие места по количеству обучающихся;

- рабочее место преподавателя;

- плакаты «Виды сборочно-сварочных приспособлений», «Подготовка кромок под сварку», «Газовые баллоны», «Слесарные работы», «Виды сварных швов и соединений», «Правила наложения прихваток», «Газовые редукторы», «Вентили баллонов», «Предохранительные устройства»;

- макеты газовых баллонов, регулирующей и коммуникационной аппаратуры.

Технические средства обучения: 

- компьютер, мультимедийный проектор.

Оборудование сварочной мастерской для сварки металлов:

- пост частично механизированной сварки;

- оборудование для частично механизированной сварки плавлением;
- сборочно-сварочные приспособления;

- шаблоны;

- комплект плакатов.

Перечень минимально необходимого набора инструментов и СИЗ сварочной мастерской:

- ручная шлифовальная машинка (болгарка) с защитным кожухом;

- металлическая щетка для шлифовальной машинки, подходящая ей по размеру;

- молоток для отделения шлака;

- зубило;

- разметчик;

- металлические щетки;

- молоток;

- стальная линейка с метрической разметкой;

- прямоугольник;

- струбцины и приспособления для сборки под сварку;

- защитные очки для газовой резки;

- защитные очки для шлифовки;

- сварочная маска;

- защитные ботинки;

- средство защиты органов слуха;

- огнестойкая одежда.
Оборудование слесарной мастерской и рабочих мест в мастерской: 

- рабочие места по количеству обучающихся;

- тиски слесарные;

- слесарный инструмент (крейцмейсели, ножовки, прижимы, ножницы ручные, ножницы рычажные);

- заточной станок;

- гибочные приспособления;

- листовой и прутковый материал;

- измерительный инструмент (угольники, шаблоны, радиусомеры, штангенциркули);

- разметочный инструмент (чертилки, циркуль, угольник, кернер);

- комплект плакатов.

Перечень минимально необходимого набора инструментов и СИЗ слесарной мастерской:

- защитные очки для шлифовки;

- защитные ботинки;

- средство защиты органов слуха;

- фартук, нарукавники и головной убор;

- ручная шлифовальная машинка (болгарка) с защитным кожухом;

- металлическая щетка для шлифовальной машинки, подходящая ей по размеру;

- зубило;

- разметчик;

- напильники;

- металлические щетки;

- молоток;

- стальная линейка с метрической разметкой;

- прямоугольник.

Оборудование сварочного полигона:

- пост частично механизированной сварки;

- оборудование для частично механизированной сварки плавлением;
- сборочно-сварочные приспособления.

Перечень минимально необходимого набора инструментов и СИЗ сварочного полигона:

- ручная шлифовальная машинка (болгарка) с защитным кожухом;

- металлическая щетка для шлифовальной машинки, подходящая ей по размеру;

- молоток для отделения шлака;

- разметчик;

- металлические щетки;

- молоток;

- стальная линейка с метрической разметкой;

- прямоугольник;

- струбцины и приспособления для сборки под сварку.

- защитные очки для газовой резки;

- защитные очки для шлифовки;

- сварочная маска;

- защитные ботинки;

- средство защиты органов слуха; 

- огнестойкая одежда.

Программа модуля включает в себя обязательную производственную практику, которая проводится на базе организаций социальных партнеров профессиональной образовательной организации. Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест производственной практики должны соответствовать содержанию профессиональной деятельности и дать возможность обучающемуся овладеть профессиональными компетенциями по виду деятельности, предусмотренному программой, с использованием современных технологий, материалов и оборудования. 
Учебная практика реализуется в мастерских профессиональной образовательной организации и требует наличия оборудования, инструментов, расходных материалов, обеспечивающих выполнение всех видов работ, определенных содержанием программы профессионального модуля, в том числе оборудования и инструментов, используемых при проведении чемпионатов «Профессионалы» и указанных в инфраструктурных листах конкурсной документации «Профессионалы» по компетенции «Сварочные технологии». 
4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Овчинников В.В. Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях: учебник / В.В. Овчинников - М.: Издательский центр «Академия», 2017 – 304с.

Дополнительные источники:
1. Лялякин В.П. Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением: учебник для студ. учреждений сред. проф. образования / В.П. Лялякин, Д.Б. Слинко. – М. Издательский центр «Академия», 2018. – 192 с.
2. Овчинников В.В.  Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом: учебник для студ. учреждений сред. проф. образования/ Овчинников В.В. – 3-е изд., стер – М.: Издательский центр «Академия», 2018 – 208 с.
3. Овчинников В.В.  Технология производства сварных конструкций: учебник для студ. учреждений сред. проф. образования / В.В. Овчинников - М.: Издательский центр «Академия», 2018 – 272с.

4. Овчинников В. В. Контроль качества сварных соединений: учебник для студ. учреждений сред. проф. образования / В. В. Овчинников. – М. Издательский центр «Академия», 2018. – 240 с.

5. Маслов В.И.  Сварочные работы: учебник для студ. учреждений нач. проф. образования / В.И Маслов. – 9 изд., перераб. и доп. -  М. Издательский центр «Академия», 2019. – 288 с. 
6. Овчинников В.В.  Современные виды сварки: учеб. Пособие для нач. проф. образования / В. В. Овчинников. – М. Издательский центр «Академия», 2019. – 208 с. 
7. Милютин В.С., Катаев В.Ф Источники питания и оборудование для электрической сварки плавлением: учебник для студ. учреждений сред. проф. образования / В.С. Милютин, Р.Ф. Катаев. – 2-е изд., стер. -  М. Издательский центр «Академия», 2019. – 368 с.
Нормативные документы:

1. ГОСТ 2.312-72 Условные изображения и обозначения швов сварных соединений.

2. ГОСТ 2246-70 Проволока стальная сварочная. Технические условия.

3. ГОСТ 2.312-72 Единая система конструкторской документации. Условные изображения и обозначения швов сварных соединений.

4. ГОСТ 19521-74 Сварка металлов. Классификация.

5. ГОСТ 7871-75 Проволока сварочная из алюминия и алюминиевых сплавов. Технические условия.

6. ГОСТ 9356-75 Рукава резиновые для газовой сварки и резки металлов. Технические условия.

7. ГОСТ 14771-76 Дуговая сварка в защитном газе. Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.

8. ГОСТ 23518-79 Дуговая сварка в защитных газах. Соединения сварные под острыми и тупыми углами. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.

9. ГОСТ 16037-80 Соединения сварные стальных трубопроводов. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.

10. ГОСТ 15860-84 Баллоны стальные сварные  для сжиженных углеводородных газов на давление до 1.6 Мпа. Технические условия.

11. ГОСТ Р ИСО 14175-2010 Материалы сварочные. Газы и газовые смеси для сварки плавлением и родственных процессов. 

12. ГОСТ 12.3.003-86 Работы электросварочные. Требования безопасности [Электронный ресурс]. -  утв. и введен в действие постановлением Госстандарта СССР от 19 декабря 1986 г. № 4072 (с изменениями от 5 мая 1989 г.). – (Система стандартов безопасности труда) // Международный Центр Качества. - Режим доступа : http://files.stroyinf.ru/data2/1/4294849/4294849563.htm. 

13. ГОСТ 12.3.002-75 ССБТ. Процессы производственные. Общие требования безопасности (с Изменениями № 1, 2) [Электронный ресурс] // Интернет право. – Режим доступа : http://www.internet-law.ru/gosts/gost/1232 

14. Межотраслевые правила по охране труда при электро- и газосварочных работах.

15. Правила пожарной безопасности при проведении сварочных и других огневых работ на объектах народного хозяйства [Текст] : утв. начальником ГУПО МВД СССР Ф.ОБУХОВ 29 декабря 1972. : согласовано Госгортехнадзором СССР 24 ноября 1971 г. № 12-3/1070 ВЦСПС 18 октября 1972 г. № 12-4/1080
Интернет- ресурсы:

1. Сварка: оборудование и технологии для любителей и профессионалов. Общие сведения о сварке - http://www.prosvarky.ru.
2. Вебсварка: сварка и все о ее технологии, схемах, типах и сварочном оборудовании - http://websvarka.ru.
3. Электронный марочник сталей и сплавов http://splav-kharkov.com/
4. Мир сварки http://mir-svarki.ru/сварочное-оборудование/
5. Интернет-журнал о металлообработке http://rezhemmetall.ru/kak-vybrat-svarochnyj-poluavtomat.html
6. Электо-газосварщик http://electrowelder.ru/index.php
7. Сварка и сварщик http://weldering.com
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

Вместе с освоением данного профессионального модуля обучающиеся изучают следующие дисциплины: «Основы инженерной графики», «Основы материаловедения», «Допуски и технические измерения», «Безопасность жизнедеятельности», «Основы электротехники».
Занятия теоретического цикла носят практико-ориентированный характер и проводятся в учебном кабинете, оснащенном мультимедийным оборудованием и в компьютерном классе.

Учебная практика проводится в мастерских и на учебном полигоне образовательного учреждения.
Для освоения обучающимися модуля в полной мере проводятся групповые и индивидуальные консультации.
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарным курсам: наличие среднего профессионального или высшего профессионального образования, соответствующего профилю модуля: Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением.

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой: мастера производственного обучения должны иметь 5-6 квалификационный разряд по профессии.
Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимися профессионального цикла. Мастера производственного обучения и преподаватели, отвечающие за освоение обучающимися профессионального цикла должны проходить курсы повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года.
5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)
	Результаты (освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ПК 4.1. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей из углеродистой и конструкционной сталей во всех пространственных положениях сварного шва.
	Перечисляет основные группы и марки материалов, свариваемых частично механизированной сваркой плавлением.

Осуществляет подбор сварочных материалов для частично механизированной сварки плавлением.

Объясняет устройство сварочного и вспомогательного оборудования для частично механизированной сварки плавлением, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения.

Выполняет технологию частично механизированной сварки сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

Излагает этапы проведения 

Предварительного и сопутствующего (межслойного) подогрева металла.

Объясняет причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых изделиях.

Анализирует причины возникновение дефектов сварных швов при частично механизированной сварке сталей, и устраняет их.
	Текущий контроль в форме:

- оценки устных и письменных ответов, выполнения заданий внеаудиторной самостоятельной работы, 

- проверки и оценки результатов выполнения лабораторных и практических работ, 

- наблюдения и оценки формирования практических профессиональных умений и приобретения практического опыта при освоении компетенции в ходе учебной и производственной практик.

Промежуточный контроль в форме:

- оценки выполнения заданий экзамена по МДК;

- оценки выполнения заданий проверочной работы по учебной практике;

- оценки защиты отчета по производственной практике 

- оценки выполнения заданий квалификационного экзамена. 



	ПК 4.2. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.
	Перечисляет основные группы и марки цветных металлов и сплавов, свариваемых частично механизированной сваркой плавлением.

Осуществляет подбор сварочных материалов для частично механизированной сварки из цветных металлов и сплавов.

Объясняет устройство сварочного и вспомогательного оборудования для частично механизированной сварки плавлением, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения.

Осуществляет настройку оборудования для частично механизированной сварки в защитном газе для выполнения сварки.

Выполняет технологию частично механизированной сварки из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

Излагает этапы проведения 

Предварительного и сопутствующего (межслойного) подогрева металла.

Объясняет причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых изделиях.

Анализирует причины возникновение дефектов сварных швов при частично механизированной сварке из цветных металлов и сплавов, и устраняет их. 
	

	ПК 4.3. Выполнять частично механизированную наплавку различных деталей.
	Осуществляет подбор наплавочных материалов для частично механизированной наплавки плавлением.

Объясняет этапы подготовки и проверки сварочных материалов для частично механизированной наплавки в защитном газе.

Выполняет проверку оснащенности сварочного поста частично механизированной наплавки в защитном газе.

Осуществляет проверку работоспособности и исправности оборудования поста частично механизированной наплавки в защитном газе.

Выполняет частично механизированную наплавку в защитном газе различных деталей.

Объясняет причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в наплавляемых изделиях.
	

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	Представляет актуальный профессиональный и социальный контекст, в котором приходится работать и жить.
Определяет алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных областях
Объясняет сущность и/или значимость социальную значимость будущей профессии.
Анализирует задачу профессии  и выделять её составные части.
	Текущий контроль в форме:

- оценки устных и письменных ответов, выполнения заданий внеаудиторной самостоятельной работы, 

- проверки и оценки результатов выполнения лабораторных и практических работ, 

- наблюдения и оценки формирования практических профессиональных умений и приобретения практического опыта при освоении компетенции в ходе учебной и производственной практик.

Промежуточный контроль в форме:

- оценки выполнения заданий экзамена по МДК;

- оценки выполнения заданий проверочной работы по учебной практике;

- оценки защиты отчета по производственной практике 

- оценки выполнения заданий квалификационного экзамена; 

- оценки содержания портфолио обучающегося.


	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	Представляет содержание актуальной нормативно-правовой документации
Определяет возможные траектории профессиональной деятельности
Проводит планирование профессиональной деятельность
	

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	Распознает рабочую проблемную ситуацию в различных контекстах.
Определяет основные источники информации и ресурсы для решения задач и проблем в профессиональном контексте.
Устанавливает способы текущего и итогового контроля профессиональной деятельности.
Намечает методы оценки и коррекции собственной профессиональной деятельности.
Создает структуру плана решения задач по коррекции собственной деятельности.
Представляет порядок оценки результатов решения задач собственной профессиональной деятельности.
Оценивает результат своих действий (самостоятельно или с помощью наставника).
	

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	Анализирует планирование процесса поиска.
Формулирует задачи поиска информации
Устанавливает приемы структурирования информации.
Определяет номенклатуру информационных источников, применяемых в профессиональной деятельности.
Определяет необходимые источники информации.
Систематизировать получаемую информацию.
Выявляет наиболее значимое в перечне информации.
Составляет форму результатов поиска информации.
Оценивает практическую значимость результатов поиска.
	

	 ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	Определяет современные средства и устройства информатизации.
Устанавливает порядок их применения и программное обеспечение в профессиональной деятельности.
Выбирает средства информационных технологий для решения профессиональных задач.
Определяет современное программное обеспечение.
Применяет средства информатизации и информационных технологий для реализации профессиональной деятельности.
	

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.
	Описывает психологию коллектива.
Определяет индивидуальные свойства личности.
Представляет основы проектной деятельности
Устанавливает связь в деловом общении с коллегами, руководством, клиентами.
Участвует в работе 
коллектива и команды
для эффективного решения деловых задач.
Проводит планирование профессиональной деятельности
	


Дополнения и изменения в рабочую программу профессионального модуля
Лист регистрации дополнений и изменений в рабочей программе учебной дисциплины ПМ.04 Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)
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